Vizualni kontrola vyroby

Kontrola lahvi
UniscanBOTTLE

Systém k vizualni kontrole vad lahvi pred jejich plnénim. Typické uplatnéni ma v potravinarském primyslu
(pivovary, lihovary, stacirny limonad apod.), kde se poZaduje absolutni Cistota oball (sklo, PET). Vizualnisystém kontroluje
kvalitu lahve ve véech problémovych oblastech — hrdlo, dno a stény. Pro dosazeni maximalniho pokryti lahve je systém
schopen az osmi pohledl na sténu kazdé lahve.
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Princip funkce systému pro kontrolu lahvi - a) kontrola stény lahve, b) kontrola dna, c) kontrola hrdla

Vlastnosti Detekované vady
» Schopnost detekovat vady od Tmm? » Spina (napft. plisen, skrabance) na sténach &i dné lahve
» Vhodné pro linky s rychlosti do 72000 lahvi/hod. » Cizi pfedméty v lahvich (brcka, stfepy, félie, korunkové
» Vykonné zableskové osvétleni synchronizované uzaveéry apod.)
s pfitomnosti lahve a kamery » Chybéjici ¢asti lahve (rozbité ¢i prasklé lahve)
» Nastaveni citlivosti pro jednotlivé kontroly » Vy&tipky, necelistvost a $pina na hrdle
» Nastaveni miniméalni velikosti detekovanych vad » Tvar a barevnost lahve
» Konfigurace detekce pro jednotlivé typy lahvi » PFitomnost loga ¢i zatky

» Flexibilita zajisténa stavebnicovym FeSenim systému
» Napojeni na vyssivrstvy vyrobni linky

» Export statistik o vysledcich kontroly

» Zaloha obrazovych dat vysledkd

» Spréava uzivatell a opravnéni

» Moznost vzdaleného servisu

» Jazykové lokalizace aplikace

Pouziti

» Kontrola lahvi rliznych typ(, velikosti a materiald (sklo,
PET)

» Kontrola vad, Cistoty a pfitomnosti cizich predmétl
na vystupu mycich a vstupu plnicich linek

» Kontrola kvality lahvi pfi jejich vyrobé Detekované vady na hrdle a dné (vlevo) a sténé (vpravo)

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Specifikace Reference
Napajeni 230V AC Pivovar Litovel
Teplotni rozsah 5-60°C P?DS|CO CZ
Rychlost (max) 72000 lahvi/hod P!vovar Rychtfar
Velikost detekované vady (min) 1 mm? PIVOVEiI’/PI’OtIVIn
Rozlideni obrazu (typické) 0,4 mm/px Korunni

Toma Teplice nad Metuji
Pivovar Samson

g 2 Pivovar Trutnov
\/yStU py systemu Pivovar Jihlava
ey — S Steiger - Vyhne (SK)

: Urpiner - Banskéa Bystrica (SK)

Kirov (RU)
Liepaja (LT)
Jurajska (PL)
Tervete (LT)
Morshansk (RU)
Piwniczanka (PL)
APO Fruchséafte (AT)

Typ léhve: 1 - 0301
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UzZivatelské rozhrani systému CS

UzZivatelské rozhrani systému DE

Vizualni  systém UniscanBOTTLE je soucéasti systému EXAN, v
komplexniho systému pro kontrolu kvality lahvi, vyréabé&ného i
spole¢nosti NATE Chotébor, a. s. i L

Vice informaci ziskate na adrese www.nate.cz. Plnici linka osazena inspekénim systémem pro kontrolu lahvi
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