Vizualni kontrola vyroby

Korektor polohy svazku laseru
UniscanLASER

Opticky systém UniscanLASER je ur¢en pro velmi pfesné a rychlé nastavovani polohy svazku laseru v malém rozsahu.
Je urcen pro pouziti v aplikacich, kde se vyZaduje zamifeni svazku laseru s mikronovou presnosti, jako je svarovani
miniaturnich kontaktd, fezania gravirovani. Systém mdze byt vzhledem k malym rozmérlim a tomu, ze prakticky neméni
vlastnosti optické trasy, zafazen mezi vystup optiky laseru a ozafovany objekt.

Systém UniscanLASER lze doplnit inteligentnim kamerovym systémem se zpracovanim obrazu a s pfizplsobenou
osvétlovaci soustavou. Jeho soucastijsou algoritmy, které umoznuji kontinualni automatickou lokalizaci bodu zamirent,
kalibraci systému a fadu doplriikovych funkei. Jako priklad pouziti lze uvést korekce chyb zplsobenych vyrobnimi
tolerancemi, uchycenim vyrobku pfi letmém svaiovani kontaktd.

Princip

Celkovy systém vzdy musi byt tvofen dvéma castmi:
méfici a laserovou. Méfici ¢ast (v tomto pripadé kamerovy
systém) méri na kazdé soucasti presnou pozici pro

umisténi napf. svaru. Tuto informaci pfeda laserové ¢asti,
kde korektor UniscanLASER zajisti pro danou souc¢éast
patficné vychyleni laserového svazku od nulové polohy.
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Princip funkce systému pro korekci polohy svazku laseru

Vlastnosti Specifikace

» maximalni rozsah vychyleni svazku laseru: pevné
» vevelmirychlé a presné vychylovani nastaveny + 0.1 az + 0.3 mm, v obou kolmych osach
» montaz pro rlizné typy laserového zarizeni » rozligeni 0.1 % z maximalniho rozsahu

» tepelné stabilita méritka lepsi nez 0,005 %/°C z rozsahu

Otevieny kamerovy systém wolitelng)
podpora rdznych typd vyrobkd
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» tepelné stabilita nulové polohy lepsi nez 0,007 %/°C z
rozsahu
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moZnost fedeni na kli¢
automatickéa diagnostika systému
sprava uzivatell a opravnéni
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» doba ustéaleni odchylky lepsi nez 20 ms pfi pfechodu mezi
krajnimi polohami

] o _ » rozsah vlinovych délek: 400 — 1300 nm, pfizplsobeno
moznost vzdaleného servisu pouzitému laseru
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» rozhrani: RS232, I/0 rozhrani, uzivatelské
» rozmery (SxVxH): 110 X 45 x 110 mm
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Vizualni kontrola vyroby

Instalovano
AVX Czech Republic, s. r. 0.

Systém je nasazen pfi vyrobé tantalovych kondenzatorl ve fazi svarovani nosice (leadframe) a dratku s anodou konden-
zatoru.

Kamery na méfici pozici se stroboskopickou osvétlovaci soustavou Korektor polohy ve stroji pro letmé svafovani kontaktu

Na vykonovy vystup je nasazen korektor polohy UniscanLASER, kamera na vystupu pro monitor slouzi k on-line
kontrole kvality svaru a kalibraci systéemu.
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Snimky z méfici kamery — lokalizace vyvodu umozni zkorigovat zamireni svazku laseru
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