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Vizualni kontrola vyroby
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Vizualni kontrola vyroby

Uniscan

CAMEA Uniscan je komplexni platforma prlmyslovych systém( pro optickou kontrolu kvality vyroby. Systémy
navrhujeme striktné podle potfeb zakaznika s vyuZitim nejmoderngjsich technologii od poc&itacového vidéni a umélou
inteligenci pfes kamery s vysokym rozli§enim az po vizualizaci, archivaci a zabezpeceni veSkerych dat.

Vétsinu klicové technologie udrzuje spole¢nost CAMEA vlastnim vyvojem na technologické vySi a snaZi se prichazet se
stale inovativnéjsimi produkty. Meziné patfi: software provideodetekcia zpracovani obrazu, inteligentni(smart) kamery,
jednotky pro real-time zpracovani dat, osvétlovaci jednotky, aplika¢ni software apod. CAMEA nabizi plnohodnotnéa
fedeni na kli¢, ale i samostatné OEM komponenty, které lze zaradit do stavajicich systém (tfetich stran). V oblastech
inzenyrstvi, instalace, Gdrzby, skoleni apod. CAMEA se svymi obchodnimi partnery vzdy Uzce spolupracuje a snazi se
tak dosahnout reseni plné na miru a soucasné zajistit dlouhodobou spokojenost zakaznika.

Projekty
Kontrola souc¢astek
Opticka kontrola vyroby tantalovych kondenzéatord.

» AVX Czech Republic, s.r. 0.

Kontrola kontinualnich past

Specialni radkové kamery kontroluji nekone&né pasy
z rlznych materiall jako jsou netkané textilie, folie, papir,
véalcované plechy apod.

» PEGAS NONVOWENS, s.r. 0.

Kontrola lahvi
Opticka kontrola Cistoty a neporusenosti lahvi pred jejich
plnénim se sklada z kontroly stény, dna a hrdla lahve.

» NATE Chotébor, a.s.

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.
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Vizualni kontrola vyroby

Kontrola potisk

Systém méri $itku vyrobkd, jejich orientaci, $irku
barevného pruhu a vlastni potisk, ktery nasledné porovnéa
s potiskem referenénim.

» KOH-I-NOOR HARDTMUTH, a.s.

Strojové &teni balikd

Systém vybaveny kamerou a osvétlenim pro automatické
¢teni balikd v centralnim/lokéalnim skladé. Aplikace uréuje
obsluze kam balik umistit. Implementovany metody: OCR
¢teni tiskaciho pisma, ¢arové kody, QR matice.

» DHL SK

Kontrola kvality baleni

Systém kontroluje zalozeni vyrobku v jeho obalu véetné
kvality svaru obalu. TaktéZ kontroluje etiketu s ¢arovym
kodem.

» Hartmann - Rico, a. s.

3D rekonstrukce

Systém pro rekonstrukci povrchu prostorového télesa.
Méri se objem, plocha a vlastnosti povrchu.

» AVX Czech Republic, s. r. 0.

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Kontrola kontinualnich pasu
UniscanDETECTOR

Systém pro vizualni detekci vad vznikajicich pfi vyrobé nekonecnych pasl z rlznych materiall jako jsou netkané
textilie, folie, papir, valcované plechy apod. Systém je schopen detekovat rdzné vady od velikosti 0,17 mm? pfi rychlostech
az 2000 m/min pfi Sifce pasu vyrabéného materialu az 5 m. Systém je plné konfigurovatelny podle pozadavk( zakaznika
alze jej pouZzit v rlznych ¢astech vyrobniho procesu.

Vlastnosti Prinosy

» 100% kontrola vyroby 24/7 » ZvySeni efektivity vyroby

» Detekce opakujicich se defekt( » Minimalizace poc¢tu reklamaci od zakaznika

» Automaticka detekce okraje a méreni Sirky » Dlouhodoby prehled o kvalité vyroby diky
materialu snadnému exportu statistik

» Kontrola kvality podélnych rezd
» Moznost integrace signalizace

&i znackovady Pouzitl
» Kontrola barevnosti materialu » Kontrola netkanych a tkanych textilii, soubord viaken
» Zobrazenivad v realném éase na nékolika réiznych » Kontrola valcovanych plechd

pracovistich » Kontrola papiru

» Export statistik, tisk privodniho protokolu » Kontrola folii

N

» Snadné integrace diky modularnimu designu » Kontrola polykarbonatovych ploten
» Vhodné pro in-line systémy i previjecky » Kontrola dfevénych desek, prken, tramd
» Rychlé fedeni problémd diky vzdalenému pristupu 24/7 » Kontrola vyrobkd na pasovém dopravniku

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Charakteristika systému

Systém je schopen detekovat mnoho rliznych typl vad jako jsou diry, Ukapy, skvrny, zalisované cizi predméty, zmény
struktury vyrabéného materialu, nerovnomeérnosti materialu apod. Za pouziti neuronovych siti systém vady samostatné
kategorizuje do jednotlivych tfid podle nau¢enych vzorQ.

Pro dosazeni nejlepSich moznych vysledkl je pouZzito vykonného fiditelného LED osvétleni, vysokorychlostnich
radkovych kamer a pokrocilého Fizeni objektivu. Systém je pouzitelny pro Siroky sortiment barev, graméazi a struktur
vyrabéného materialu.

Ve je navrzeno modularné tak, aby bylo mozné provést prizplsobeni individualnim pozadavkim kazdého zakaznika
a moznostem dané vyrobni linky. Systém je mozné dle potreby instalovat do rliznych fazi vyroby, od vyroby prvotniho
materialu az po finalni zpracovani pro koncového zakaznika.

Reflexni osvétleni s matnici
Vady: diry, Skrabance, hmyz, zeslabena ¢i

' _ zesilena mista, necistoty

Transmisni osvétleni
Vady: diry v materialu, gely, Gkapy vlaken,
skvrny, zména tloustky materialu

Reflexni osvétleni

Vady: §krabance, necistoty v materialu,
povrchové nerovnosti (bubliny, dalky),
skvrny od provoznich kapalin (napr. oleje).

Méfreni Sirky roli
Vady: roz§irfeni ¢i zGzeni mezer mezi
rolemi, detekce vynechéavajiciho noze

Centralni server
Server  zajistuje  predevsim  fizeni
celého mériciho procesu a komunikaci
s jednotlivymi subsystémy. Déale zde
probihd zpracovani obrazovych dat
a archivace naméfenych vysledkd.

|
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Operatorska konzole

Podle potfeby je mozZzné systém vybavit
nékolika vzdalenymi ovladacimi konzolemi.
Lze pridat i tzv. offline stanice, které slouZzi
pouze k prochéazeni ulozenych zaznamd.

Napojeni na dalsi systémy
Samozrejmosti je moznost komunikace
s dalsimisystémyvevyrobé (PLC,enkodér,
databaze, tisk apod.). Pro komunikaci lze
pouzit vétsinu pramyslovych rozhrani.

Vystupni signaliza¢ni zafizeni

Je mozné signalizovat (akusticky, opticky,
znackovacim zafizenim) nejen rlzné
provozni stavy systému, ale i vyskyt
vybranych typd vad.

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. sr. 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Komponenty Dalsi vlastnosti
» PrizpUsobeni SW dle prani zakaznika
» Nastaveni citlivosti detekce

Kamery
» Nastaveni minimalni velikosti detekovanych vad

Pro systém UniscanDETECTOR jsou o o
pouzivany nejmoderngjsi fadkove > Samoucicise klasifikator
kamery, které sevyznacujipredevsim  » Automaticka korekce intenzity osvétleni

CMOS cipy s vysokym rozlisenim , Klasifikace vad do tid

(a_lz 1’6vkpxl), vypjkajlmm odstupem » Komunikace se systémem vyrobni linky
signal/sum a fadkovou frekvenci

(@2 200 KkHz). Mezi objektiv > MoZnostrozsifenio dalsisenzory
a kameru je standardné instalovan » Automatickéa diagnostika systému

specialné vyvinuty adaptér, ktery  Sprava uzivatel(l a opravnéni
umoznuje dalkove fizeni clony i provozni naklady
a ostreni objektivu.

Osvétleni Priklady vad

Pro dosaZeni nejlepSich moZnych
vysledkd  detekce je  pouzito  Félie
specialné vyvinuté pokrocilé LED
osvétleni. Pro zvyraznéni nékterych
druhl vad mUze byt pouZito osvétleni
o rdznych vlnovych  délkach,
pripadné pod rdznymi Ghly.

Rozvadéé Netkana textilie
Jadrem systému je prdmyslovy
rozvadé¢  obsahujici  vypodetni
jednotky  pro  zpracovani  dat.
Rozvadéc zaroven zajistuje
napajeni véech subsystémd.
Samoziejmosti je také pripojeni
na standardni komunikacni
rozhrani (Ethernet, RS232/485, ...).
V pfipadé provozu v naroénéjsich
podminkéach lze vybavit klimatizaéni
¢i ventila¢ni jednotkou.

1/0 modul

RozSirujici 1/0 modul PULSIO slouzi
jak pro pfipojeni vystupnich signall Plech
pro dalsi systémy (signalizace,
znaceni), tak i pro pfipojeni
vstupnich signaldl od zakaznika
(start/stop, pfetrh materialu, apod.).
Vnitfni  programovatelna  logika
umoznuje pouzit modul jako stavovy
automat vyrobni linky komunikujici
s nadfazenym systémem.

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. sr. 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Vystupy systému Specifikace

a0 . Napajeni 230V AC
28R g
o |on a8 Teplotni rozsah 5-60°C
Rychlost (max) 2000 m/min
Sitka materialu (max) 5m
Velikost detekované vady (min) 0,1 mm?
Rozlieni obrazu (typické) 0,1 mm/px
Reference
Fatra, a. s.

%

xiEE::E:zzi 72:::31?211221533225: PEGAS NONWOVENS s. r. o.
JIP — Papirny Vé&tini, a. s.
Balsac papermill s. r. o.
OP papirna, s. r. o. (delfortgroup AG)
SILON s. r. 0.
TRIBOMETAL (nyni MAHLE s. r. 0., SK)

Priklady instalace
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Diagnosticky vystup systému (zadznam navind, st¥iha, rychlosti,
teplot, davky méfeni apod.) Vykonné linearni LED osvétleni

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Kontrola lahvi
UniscanBOTTLE

Systém k vizualni kontrole vad lahvi pred jejich plnénim. Typické uplatnéni ma v potravinairském primyslu
(pivovary, lihovary, stacirny limonad apod.), kde se pozaduje absolutni ¢istota oball (sklo, PET). Vizualnisystém kontroluje
kvalitu lahve ve vSech problémovych oblastech — hrdlo, dno a stény. Pro dosazeni maximalniho pokryti lahve je systém
schopen az osmi pohledl na sténu kazdé lahve.

p—

-
|-~ l

Princip funkce systému pro kontrolu lahvi - a) kontrola stény lahve, b) kontrola dna, c) kontrola hrdla

Vlastnosti Detekované vady
» Schopnost detekovat vady od Tmm? » Spina (napft. plisen, skrabance) na sténach &i dné lahve
» Vhodné pro linky s rychlosti do 72000 lahvi/hod. » Cizi pfedméty v lahvich (brcka, stfepy, félie, korunkové
» Vykonné zableskové osvétleni synchronizované uzavéry apod.)
s pfitomnosti lahve a kamery » Chybéjici ¢asti lahve (rozbité ¢i prasklé lahve)
» Nastaveni citlivosti pro jednotlivé kontroly » Vystipky, necelistvost a Spina na hrdle
» Nastaveni miniméalni velikosti detekovanych vad » Tvar a barevnost lahve
» Konfigurace detekce pro jednotlivé typy lahvi » PFitomnost loga ¢i zatky

» Flexibilita zajisténa stavebnicovym rfeSenim systému
» Napojeni na vyssivrstvy vyrobni linky

» Export statistik o vysledcich kontroly

» Zaloha obrazovych dat vysledkd

» Sprava uzivatell a opravnéni

» Moznost vzdaleného servisu

» Jazykové lokalizace aplikace

Pouziti

» Kontrola lahvi rliznych typU, velikosti a materiall (sklo,
PET)

» Kontrola vad, Cistoty a pfitomnosti cizich predmétl
na vystupu mycich a vstupu plnicich linek

» Kontrola kvality lahvi pfi jejich vyrobé Detekované vady na hrdle a dné (vlevo) a sténé (vpravo)

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Specifikace Reference
Napajeni 230V AC Pivovar Litovel
Teplotni rozsah 5-60°C P?DS|CO CZ
Rychlost (max) 72000 lahvi/hod P!vovar Rychtfar
Velikost detekované vady (min) 1 mm? PIVOV&I’/PI’OtIVIn
Rozlideni obrazu (typické) 0,4 mm/px Korunni

Toma Teplice nad Metuji
Pivovar Samson

g 2 Pivovar Trutnov
\/yStU py systemu Pivovar Jihlava
e g R Steiger - Vyhne (SK)
Urpiner - Banskéa Bystrica (SK)
Kirov (RU)
Liepaja (LT)
Jurajska (PL)
Tervete (LT)
Morshansk (RU)
Piwniczanka (PL)
_ APO Fruchséafte (AT)
e s s Ritterbrau Neumarkt (AT)

Hurdia By Profil Stilna-Al Stllna A2 Sena B Stkna B2

1549 451 12 e 1639 1373 mr a d a [éI
Kapalina 1 Kapalina 2 Tmavi Kapalina VF VyddiniEl

13 k] 12 15 1M

@ Sefizovani

Priklady instalace

UZivatelské rozhrani systému CS

BOITTLE TNSPECTOR 32 (WinlVS9.2.0.34) 140-4072, DULZ20.73/1 403 1) @ CAMER, spol. s

UzZivatelské rozhrani systému DE

Vizualni  systém UniscanBOTTLE je soucéasti systému EXAN, )
komplexniho systému pro kontrolu kvality lahvi, vyréabé&ného
spole¢nosti NATE Chotébor, a. s. \ k ‘

Vice informaci ziskate na adrese www.nate.cz. Plnici linka osazena inspekénim systémem pro kontrolu lahvi

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Kontrola soucastek
UniscanCVS

Vizualni systémy fady UniscanCVS slouzi k vizualni kontrole vad pfi vyrobé rlznych typl soucastek. Soucastky mohou
byt sniméany sadou kamer z rdznych pohledd dle potieby. Systém umoziuje kontrolovat napriklad netplné znacky pélové
orientace, praskliny a Glomky. Pro zvyraznéni 3D vad je pouzito specialniho osvétleni, ¢imZ dojde ke skryti pisma a
zvyraznénivad vzniklych pfivyrobg, jako jsou drobné diry, smeti, vystupujici vnitfni ¢asti. Dale se ovéfuje tvar kontaktd,
kde systém vyhleda ohnuté kontakty leticiho kusu, provede jejich analyzu a kusy mimo povoleny limit vyradi.
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Uzivatelské rozhrani systému pro kontrolu 3D vad elektronickych souéastek

Detekované vady
Systém je schopen s vysokou pravdépodobnosti detekovat

vady o velikosti jednotek mikronl s taktem desitek
soucastek za sekundu.

Vlastnosti
» Nastaveni citlivosti pro jednotlivé kontroly
» Nastaveni parametr detekovanych vad

» MoZnost rozsifeni mnoziny vad
» Praskliny, Glomky, 3D vady povrchu

» Spina, saze
» Odchylky od pozadovanych rozmér(

» Export statistik

» Automaticka diagnostika systému
» Spréava uzivatell a opravnéni

» Moznost vzdaleného servisu

Pouziti
» Kontrola SMD soucéastek
» Kontrola pozadovanych tvar( soucastky
» Kontrola umisténi poZzadovanych prvkd na soucastce
» Kontrola barvy a struktury
» Kontrola kvality svaru
(

» Kontrola kontakt( apod.

Soucastka s prasklym pouzdrem detekovana systémem

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Reference
AVX Czech Republic, s. 1. 0.

Vizualni systémy CVS vyuzivaji specialni optické soustavy

EEgy oo
- i

Vyrobni linka s kontrolou povrchovych vad souéastek Soucasti systému je i osvétlovaci soustava

Vizualni systémy UniscanCVS jsou ve velké mife nasazeny jak v pribéhu, tak i pfi vystupni kontrole vyroby jednoho z
nejvétsich svétovych vyrobcd tantalovych a niobovych kondenzatord. Denné jsou zkontrolovany miliony kusd soucéastek

na tfech svétovych kontinentech.

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s r. 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Korektor polohy svazku laseru
UniscanLASER

Opticky systém UniscanLASER je urcen pro velmi pfesné a rychlé nastavovani polohy svazku laseru v malém rozsahu.
Je urcen pro pouziti v aplikacich, kde se vyZaduje zamifeni svazku laseru s mikronovou presnosti, jako je svarovani
miniaturnich kontaktd, fezania gravirovani. Systém mdze byt vzhledem k malym rozmérlim a tomu, Ze prakticky neméni
vlastnosti optické trasy, zafazen mezi vystup optiky laseru a ozafovany objekt.

Systém UniscanLASER lze doplnit inteligentnim kamerovym systémem se zpracovanim obrazu a s pfizplsobenou
osvétlovaci soustavou. Jeho soucasti jsou algoritmy, které umoznuji kontinualni automatickou lokalizaci bodu zamirent,
kalibraci systému a fadu doplriikovych funkci. Jako priklad pouziti lze uvést korekce chyb zplisobenych vyrobnimi
tolerancemi, uchycenim vyrobku pfi letmém svarovani kontaktd.

| Vl]astnosti

» Velmi rychlé a pfesné vychylovani
» MontaZ pro rdzné typy laserového zafizeni

» Otevieny kamerovy systém (volitelng)
» Podpora rlznych typG vyrobkd

» Moznost feSenina kli¢

» Automaticka diagnostika systému

» Sprava uzivateld a opravnéni

» Moznost vzdaleného servisu

— Pouziti
“‘E » Presné vychylovani laserového svazku

» Svarovani laserem

» Gravirovani laserem

Princip funkce systému pro korekci polohy svazku laseru » Rezanilaserem

Princip Specifikace

Cevlhoyy systém vzdy musi byt tvofen dvéma castmi: e el 110 % 45 % 110 rm
meérici a laserovou. - - -
Rozsah vychyleni svazku | +0.1az+0.3 mm (pevné
» MéFici ¢ast (v tomto pripadé kamerovy systém) laseru (max) nastaveny) v obou kolmych osach
meéri na kazdé soucasti presnou pozici pro umisténi Rozligeni 0,1 % z maximalniho rozsahu
napr. svaru. Tepelna stabilita méfitka lep8inez 0,005 %/°C z rozsahu
» TUt_O informaci pre_da,laserove casti, Lfde korel‘for/ Tep. stabilita nulové polohy | lepsinez 0,007 %/°C z rozsahu
UniscanLASER zajisti pro danou soucést patficné Doba ustaleni odchylky lep&i nez 20 ms pfi prechodu mezi
vychyleni laserového svazku od nulové polohy. krajnimi polohami
Rozsah vlnovych délek 400 - 1300 nm, dle laseru
Rozhrani RS232, 1/0 rozhrani, uzivatelské

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s . 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Reference
AVX Czech Republic, s. r. 0.

Systém je nasazen pfi vyrobé tantalovych kondenzatord ve fazi svafovani nosi¢e (leadframe) adratku s anodou
kondenzatoru.

Kamery na méfici pozici se stroboskopickou osvétlovaci soustavou Korektor polohy ve stroji pro letmé svafovani kontaktu

Na vykonovy vystup je nasazen korektor polohy UniscanLASER, kamera na vystupu pro monitor slouzi k on-line kontrole
kvality svaru a kalibraci systému.

2L W Lamer Wikl D) CAMER i a7 VX Lawer k], £ CAER w0l s, M =il
MiFeni Pobledy D1 (D2 |D3 i Mareni Pobledy |01 D2 |D8 ; AMaIn| UB et Dabugginglsar
| 3 AVLasor TI0A® ST

©CAMES  31.7.2008 |

Aok

Snimky z méfici kamery — lokalizace vyvodu umozni zkorigovat zamireni svazku laseru

www.camea.cz © 2016 CAMEA, spol. s r. 0. VSechna prava vyhrazena. Specifikace se mohou zménit.




Vizualni kontrola vyroby

Strojové ¢teni baliku
UniscanCODEREADER

UniscanCODEREADER je mobilni zafizeni pro optické &teni Ciselného kédu z baliku a jeho nasledné zarazeni
na prislusnou paletu. Typické uplatnéni ma ve skladech pfivykladce zboZi z pfichoziho kontejneru nebo kamionu. Jeho
dalsi uplatnéni je pfi nakladce zbozi. Dispecefi (vedeni) skladu tak ma k dispozici informace o pfichozim a odchozim
zbozi do a ze skladu. Vykladané / nakladané baliky, které se pohybuji po dopravniku, jsou opatfeny nalepovacimi titky,
na kterych se nachazi ¢iselné kody. Podle téchto ¢iselnych kodd je uréeno, na kterou paletu méa obsluha balik zaradit.
Zatizeni je vhodné pro baliky, které jsou oznacené Ciselnym, ¢arovym nebo QR kédem.

Specifikace

Napajeni 12V DC (bat.)
Vydrz baterii (min) 8 hod.

Teplotni rozsah 5-50°C

Rychlost (max) 3600 balikd/hod
Velikost baliku (max) 600 x 600 x 600 mm
Velikost pisma (min) 3mm

RozliSeni obrazu (typické) 0,15 mm/px

Informace o balicich

» Snimek stitku

» Precteny kod dalezity pro sklad

» Informace o tom, na jakou paletu balik zaradit
» Pocet balikl s jednotlivymi kody

» Statistika pfijatych a vyexpedovanych balikd
» Dalsiinformace dle prani zakaznika

Zarizeni UniscanCODEREADER

Vlastnosti Pouziti
» Pro detekci §titk( pouZzita kamera s vysokym rozliSenim » Gteni ¢iselnych, Garovych a QR kodd
az 15 Mpix

. . . o » ZvySeni efektivity rozfazovani zbozi na pfislusné palety
» TFi 24" Full HD monitory s velkymi pozorovacimi Ghly pfi nakladani / vykladani zbozi

» Moznost uchovéaniinformaci o pfislusné vykladce
vstupniho zboZi

» Automatické zarfazeni baliku a kontrola kapacity palety Refe rence
» Zafizeni napéjeno bateriemi DHL SK

» Zafizeni vybaveno osvétlovaci jednotkou

» Wi-Fi pfipojeni do sité

» Export dat pro nasledné zpracovani

» Kustomizace SW dle prani zakaznika
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Vizualni kontrola vyroby

CAMEA

Spoleénost byla zaloZzena v roce 1995 skupinou vyzkumnik® VUT v Brné. S vice nez 20letou zkusenosti v oblastech
zpracovaniobrazu, zpracovani signalu, real-time zpracovani dat, vyzkumu a vyvoje na vestavenych platforméach a vyvoje
HW/SW pro rlizné dopravni a priimyslové aplikace, vytvari CAMEA moderni a v praxi ovéfené platformy pro préimyslova
a multifunkéni regeni inteligentich dopravnich systému se stovkami aplikaci po celém svété.

Veskeré klicové technologie jsou spole¢nosti CAMEA
neustéale vyvijeny a zdokonalovany, aby napoméhaly
k vytvareni co nejvice inovativnich produkt(. V nabidce
jsou dostupné jak OEM komponenty pro zafazeni
do stavajicich systém, tak i plnohodnotna feseni na klic.
CAMEA se orientuje na spolupraci se zédkazniky a vytvari
individualni a projektové zaméfené prizplsobeni svych
technologii, provadi vyzkum a vyvoj (R&D) systémU podle
potfeb zakaznika a Uzce se svymi partnery spolupracuje
v oblastech inZenyrstvi, instalace, udrZzby, zaskolovani
apod.

Ve spolec¢nosti CAMEA je zaveden a uplatnovan systém
managementu jakosti dle ISO 9001:2001.

Dopravni systémy spolec¢nosti CAMEA pro enforcement maji platny certifikat o schvaleni typu méridla.
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Inteligentni dopravni systémy Unicam byly instalovany
v mnoha zemich svéta.
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Certifikit o ni typu méFidla

. cienes

Napf. v Praze jsou nainstalovany desitky dopravnich
systém, které tvofi komplexni centralné fizeny systém.
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